BRUKSANVISNING TIL WOLERINE SLIPEJIGG FRA
ONEWAY.

Innhold i boks:

1 Platform = anleggsplate
1 Platformarm = holderarm
1 Speed handle = vribart lasehandtal
1 V-arm = V-holderarm 1 platform
2 Bases = Festebraketter

1 platform 2

2 bases

arm

1 vee-arm

MONTERING AV FESTEBRAKETTENE

For at din nye Oneway Wolverine slipejigg skaldare best ma benksliperen og jiggen
monteres pa en plate eller en benk slik at de kiekeflyttes pa i forhold til hverandre.
Festebraketten ma festes direkte sentrert unghasséiinen. Sett inn V-armen og sjekk at
senterlinjen stemmer far du fester brakettene ntéropa brakettene skal veere pa linje med
slipehjulet (se tegning side 1) . Avstanden tihten av festeplaten og brakettene ma veere
max 13mm eller mindre. (Se ogsa tabell for tomme/mahlengre bak). Fest brakettene med
4 skruer. det falger med to braketter slik at en ka en pa hver slipestein.

Note 1
Gummifgtter under benksliperen ma fiernes far mamge Hvis nadvendig kan disse sa festes
under monteringsplaten tilslutt. Pa enkelte berjgest ma orginalt anleggsfeste fijernes.

Note 2

Enkelte benkslipere (spesielt ved bruk av 6” masRikreves det at sliperen ma bygges opp
for at senteravstanden (festeplate til senterdfsBkal bli 61/4” -61/2”.(159-165mm)

Dette er ngdvendig hvis dekslene pa sliperen kontimeti og hvis Oneway avretter skal
brukes.



HVORDAN BRUKE SLIPEJIGGEN ?

Du har na to valgmuligheter: A) Bruke V-holderarmBy Holderarmen

Bruk av V-Holderarmen.

V-Holderarmen brukes til sliping av
bolleskulper, skrubbdreiejern, og
meisler. 1tillegg kan den brukes til
sliping av f.eks stemjern o.l. Alle
skulper slipes med omtrent samme
teknikk. Sett V-Holderarmen i
festebraketten, ha benksliperen avslatt
og legg dreiejernet nedi slik at enden
pa skafet hviler i v- holderens

bakkant. Skyv V-Holderarmen ut

eller inn for & justere vinkelen mot slipestein8jekk vinkelen visuelt fra siden. Hvis du har
et jern du @nsker & beholde samme vinkel pa sipgisskinen bergre hele fasen pa dreiejernet.
Nar du har fatt stilt inn vinkelen lgftes jernefpojpa slipesteinen og maskinen startes. Far
dreiejernet forsiktig mot slipesteinen og slip fktig, laft sa jernet opp og sjekk at slipefasen
blir korrekt. Hvis merkene etter den korte slipgdy langs hele slipefasen da har du rett
innstilling og slipingen kan fortsette. Hvis merken er pa gvre kant ma du flytte V-
Holderarmen innover. Er merket pa nedre kant milytte V-Holderarmen utover. Gjgr sma
bevegelser!

For & slipe en bolleskulp stilles V-Holderarmen sam nevnt og rull jernet fra side til side
(Se figur 2). Jo lengre du ruller dess lengre bakeoil “grene” (hjgrnet) bli slipt. Her finnes
det ingen regel om hva som er best men personligbhestemmer dette. De fleste foretrekker
at de er slipt ca 10 - 20 grader bakover. Vinkg@arifronten” er normalt 45 grader. Se figur
3.

@nsker du & benytte langfas-sliping, altsa hvoersiav jernet slipes langt bakover ma du
benytte tilleggsutstyret Vari grind, som er en éijikg som hjelper deg til a lage denne
slipingen meget enkelt. Se beskrivelse lenger bak.

Figure 2

Skrubben legges nedi som beskrevet og rulles detdiside. Da far du et perfekt resultat
meget enkelt ! Se figur 4. Pass pa at “grened ilipes av men at du far en rett avslutning.
Veer ogsa klar over at enkelte omrader slipes feig@indre stal) enn andre og hold gye med
arbeidets gang. Husk ogsa av vinklene som vi esmrgiominelle og kan selvsagt tilpasses
den enkeltes behov.

SLIPING AV HUGGJERN.

Standard huggjern slipes meget enkelt ved bruk-édoMerarmen. Monter armen og juster
inn vinkelen pa samme mate som ovenfor. Slipimgdar ved lett sideveis bevegelse og med
lett trykk. Kijgl ofte da eggen er tynn og hugggraom oftest er i karbonstal som ikke taler
for mye varme. En kvikk omgang med brynestroperadh et filthjul lager et barberblad
skarpt jern! Evt kan ogsa et ex.fint diamantbrignekes.



SLIPING AV MEISLER

Still inn vinklene som beskrevet ovenfor.
Bruk ogsa her V-Holderarmen. Far jernet
forsiktig fra side til side, vend side ofte
slik at slipingen blir jevn og kjgl ofte i
vann. Ogsa her kan bruk av
filthjul/fillehjul vaere sveert nyttig for a fa
en sylskarp egg, dvs at rdeggen fjernes.
Hvis du gnsker & ha meiselen i Richard
Raffan fasong (se fig Radius Skew Top
View) sliper du fgrst buen til ved hjelp av
holderarmen (platformen), deretter brukes
: V-Holderarmen.
(Tekst i kursiv eng. brosjyr&ilen viser hvodan meiselen fares for & oppna demofilen. )

TIPS:

Nar du holder pa a dreie et prosjekt og brukedédrmeste et jern, la da V-Holderarmen sta
ferdig innstilt. Da er det meget lett & ta en $ifiing uten for mye tidsspill. Samtidig vil du
kunne beholde samme vinkel under hele arbeidetkidgsa a slipe jernet fgr du avslutter
arbeidsdagen da er det klart til neste gang.

BRUK AV ANLEGGSPLATEN .

Monter anleggsplaten i festebraketten. Husk at
denne kan brukes pa begge sider av benksliperen.
Juster inn gnsket vinkel og 1as platformen pa plass
Pass pa a ha minst mulig avstand mellom plattform
og slipestein.

Den beste maten 4 slipe et stikkjern pa er a legge
det flatt pa siden oppa plattformen (se figur) Bett
gir en svak innhul sliping som gir et nydelig reatil
ved avstikking av emner.

TIPS:

For & fa en skikkelig siklingseffekt av dine
skrapejern kan du gjare slik:

Slip jernet ved hjelp av plattformen som normalt .
Bruk et bryne pa toppen slik at rdeggen slipes av.
Beveg sa jernet langs en rund stalstang (se figur)
eller bruk et keramisk eller diamant bryne for fiesepp en sylskarp rédegg pa toppen av
dreiejernet . Se figure 7. Tilslutt skal du kjerameliten jevn kant pa toppen av dreiejernet.




TILLEGGSUTSTYR OG ANNET TILBEHZR.

AVRETTERSTEIN

Enhver slipestein ma avrettes for a fungere skigkel
Slipesteiner blir slitt og effektiviteten svekkesder bruk
liksom sandpapir. Hvis slipesteinene ikke er “gledrglir
de langs flaten istedet for & slipe og dette lagemasse
varmgang. Tilslutt kan dette fare til at herdirvgf.aks
dreiejern kan bli skadet. | tillegg sa fylles skpginen
med metallstgv og tettes som f.eks et sandpapir.

For optimalt resultat anbefaler vi at du bruker
Avretterstein tilbehgret. Dette er det enesterett
verktgyet som i kontrollerte former kan fjerne Q01"
til 0,002” pr strak. Dette er viktig for ikke aitel pa
slipehjulet for mye og for sikker bruk. Vi garardgeet
rundt, rent og skarpt slipesteinshjul nar dettekbsiypa et
avbalansert hjul (se ogsa nedenfor).

AVBALANSERINGSETT.

Sliping av verktgy kan veere vanskelig i mangeltdfe Ofte er feilkilden at selve slipehjulet
ikke er i balanse og dette kan fa store konsekvangea hastigheten og massen et slikt hjul
har. Veer klar over at de aller aller fleste beipkeske som leveres ikke har slipesteiner som
hverken er avrettet eller balansert! Som regelaida dette bemerket i instruksjonsboken...
Over lang tid kan ogsa lagrene i maskinen skadissdet er ubalanser i hjulene. Det fantes
ikke utstyr for & avbalansere slipehjul til benkssie, inntil na!. Oneway har laget et unikt
men enkelt system som tar hensyn til : hjul somterav senter, forskjell i tyngdepunkte(er),
og tykkelsesforskjeller. Med balanserte hjul féresh bedre og mye lettere sliping. Selve
balanseringen gjgres en gang og er normalt ikkeemmtlg a gjenta far sliphjulet ma skiftes.
Som bildet viser bestar et sett av 2 stalhjul sconteres pa siden av slipesteinen. | hjulene
finnes plass til avbalanseringsvekter som monteéesiu tester hjulene i testbasen. Genialt
enkelt!!

SLIPESTEINER.

Selvsagt er slipesteinen en meget viktig faktorefogodt resultat. Slipesteinene som Oneway
(og WWW VERKT@Y) tilbyr er laget etter Oneways sii@asjoner etter lang tids testing og

i samarbeid med var leverandar. For sliping abémastal og spesielt for sliping av HSS

(high speed steel) velg sa slipestein utifra fadigekriterier:

Hvis du sliper for det meste store jern med statt&ktflate, feks store meisler, store skrapjern
etc. velg K46 for grovsliping og K 80 for finslipyn

For sliping av mindre jern, og for finsliping awste skulper, velg K80 eller K120. Huvis ditt
orginale slipehjul fort blir “glatt” og/eller slitefort samtidig som det lgsner slipepartikler bar
du kanskje bytte type ? Oneway’s slipehjul er splaget for sliping av HSS stal!



BRUK AV VARIGRIND JIGGEN.

Denne jiggen forenkler slipearbeidet med tradidjert®olleskulper, den nye typen med lang
sliping og sliping i fingeneglfasong.

Oneway har brukt mye tid og tankevirksomhet foinad et system som virkelig fungerer nar
det gjelder sliping av disse typene jern. Som néwnes det tre typer sliping som brukes idag
og felles for alle (iallefall for de to siste) erde er vanskelige a slipe og fa like hver gang...
Endelig har Oneway klart a lage en jigg som klaiker tre typene !

Stikk jernet inni jiggen, mal til avstanden (bruk 40mm utstikk) og skru fast. Skruen presser
pa en fieer slik at trykket fordeles og hindrereahgt vrir seg eller lgsner. Hvis du skal slipe
en fingeneglprofil, sett stgtten i posisjon OPP t(lhmindtaket) og hvis du skal slipe en langfas
profil sette statten i posisjon NED. | mellom digs posisjonene kan du sa velge en
mellomting og finne din favoritt. Prgv deg frem!

Selve slipingen skjer ved at statten settes i Vde@rmen og vinkelen stilles inn ved a flytte
V-Holderarmen inn eller ut. Stgtt med en hand kéot av jiggen og bruk den andre handen
til & vri “skaftet” fra side til side. Husk at finten slipes “to” ganger og fglg ngye med slik at
den ikke slipes for mye. Pass pa at jiggen vehd#over — en vanlig feil er at en stopper for
tidlig slik at sidene ikke blir nok slipt. Pa sidear det ofte mye stal som skal vekk og her ma
de slipes ekstra mye. Husk a kjgle stalet.

Slik kan du enkelt fa en jevn og fin sliping sonrmlgienntas sa ofte du vil!

Lykke til med slipingen og vi er overbevist om atghr et lettere liv i mate!
Ring oss gjerne hvis du har spgrsmal !

PS: BESTILL OGSA VAR VIDEO OM BRUK AV SLIPEJIGGEN! Gir deg en hurtig
innfgring i innstilling og sliping.
Importor :
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